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/akazkova vyroba
v oblasti kovovyroby

FOR Clean, a.s. — ¢len skupiny BLOCK®



/akazkova vyroba

Subezne s vyrobou produktovych rad Forclean® GMP, Forclean® Priemysel, Formedical® a BLOCK Surgical®
sa FOR Clean, a.s. zameriava aj na zakazkovu vyrobu v oblasti kovovyroby podla Specifickych kritérif
a poziadaviek zakaznika predovietkym v oblastiach zdravotnictva, gastrondmie a laboratérii. DIhoro¢né
skusenosti mame aj s civilnejsie zameranymi projektmi ako napriklad v oblasti stavebnictva alebo vyroby
zariadeni pre kancelarske priestory.

Do nasho vyrobného zakazkového portfdlia spadaju

e Oplastenia budov e Cirkula¢né jednotky

e Diely strojov a zariadeni e Nerezovy nabytok pre gastro, laboratéria
e Pecové moduly pre potravinarsky priemysel a nemocnice

e Kontrolné stanovistia pre polygraficky priemysel e Elektro-skrinky, ¢asti zabradlia

e SendviCové panely e Rdzne ocelové konstrukcie

e Podhladové plechy pre stanice lanoviek podla poziadaviek zakaznika

* Nerezové voziky a drziaky e Krytovanie na tepelné cerpadla

e Kablové Zlaby

ISO 9001:2015 - Systém manazérstva kvality

ISO 45001:2018 - Systém manazérstva bezpecnosti a ochrany zdravia pri praci
ISO 14001:2015 - Systém environmentalneho manazmentu

STN EN 1090-2:2019, stupen EXC3 - Certifikat zvarania

STN EN I1SO 9001:2016 a STN EN ISO 3834 - 2:2006 - Certifikat zvarania
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Sluzby a vyrobné moznosti

Spracovanie plechov - ohybanie Spracovanie plechov
a ohranovanie - vysekdvanie a opracovanie laserom

Dielenské prace a kooperacia

Praskové lakovanie



Vyvoj a konstrukcné prace

Skoér ako sa novy vyrobok dostane do vyroby, jeho
prototyp prechadza analyzou zadania, procesom
navrhu riesenia na konStruk¢nom oddeleni
a oponentury. Ak je to potrebné vykonaju sa
odborné vypocty (pevnostné; vzduchotechnické,
elektrotechnické atd.) a posudenie prototypu
skusobriou.

Po schvaleni prototypu je zahdjena jeho vyroba.
Ta prebieha pod  dozorom technoldgie vyroby
a kontrolného oddelenia. Po vyrobe prototypu je
pozvany oponent.

Spracovatelsky software

e Na konstruk¢né rieSenia pouzivame 3D
konstrukcny software Solidworks, pripadne
Autocad.

e Sprievodnu vykresovu agendu (kusovniky
a technologické postupy) spracovavame
vo firemnom informa¢nom systéme.

V' ramci posudenia prebiehaju interné skusky
a je vypracovana sprava o preskusani a stanovisku
oponenta. Ak je prototyp schvaleny, posle sa do
opravnenej skusobne (ak je skusanie vyZzadované).
Ak prototyp vyhovel skuskam, skuSobna vystavi
doklad o schvaleni rieSenia. Forclean sa logisticky
a technologicky pripravi na vyrobu produktu
v pozadovanych vyrobnych sériach a mnozstvach.
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Spracovanie plechov - delenie materialu

Servohydraulické noznice
SAFAN M-Shear

Materidl Hrubka Dlzka

11 373, pozink 6 mm 3000 mm
nerez 4 mm 3000 mm
Hydraulické noznice ESPE

Material Hrubka Dlzka

11 373, pozink 6 mm 4000 mm
nerez 4 mm 4000 mm



Spracovanie plechov - ohybanie a ohranovanie

Ohybacie centrum RAS XLTbend

Materidl Max. dlzka Max. hrubka
materialu materialu
(400 N/mm?2)
4060 mm 2,5mm

Ohranovaci lis Amada PROMECAM

4 m/ 125 ton
Material Hrubka Dlzka
11373 3 mm 4000 mm
pozink 3 mm 4000 mm
nerez 3 mm 4000 mm

Ohranovaci lis TrumaBend V130

3m/ 130 ton

Material Hrubka DlZka

11 373, pozink, nerez 3 mm 4000 mm
11 373, pozink 4 mm 2500 mm
nerez 4 mm 2000 mm
11 373, pozink, nerez 5mm 2000 mm
11 373, pozink 6 mm 2000 mm
nerez 6 mm 1400 mm




Spracovanie plechov - vysekdvanie a opracovanie laserom

Multifunkény stroj TruMatic 6000

Material Hrubka Typ

11 373, pozink 6,4 mm 0, laser
11 373, pozink 4 mm N, laser
nerez 4 mm N, laser
hlinik 3 mm N, laser
pracovna oblast 1550x3050 mm

Vykon lasera TruFlow 2000: 10 - 2000 W
Vykon lasera programovatelny v 1%-nych krokoch




Zvaranie kovovych materialov

Materialy zvarania

e 11373 —zvaranie CO2 (MIG/ MAQG), TIG (WIG)
e Pozink — zvéranie CO2 (MIG / MAG)
e Nerez — zvaranie TIG (WIG)

Druhy zvarania

CO2 (MIG / MAG) zvaranie TIG (WIG) zvaranie

MIG/MAG - Zvéranie v ochrannej atmosfére, tiez TIG zvéranie symbolizuje zvaranie  wolframovou
nazyvané zvaranie CO2. Ide o oblukové zvaranie elektrédou v ochrannej atmosfére inertného plynu.
v ochrannej atmosfére plynov za pouZitia rézneho Casto sa mozete stretnUt aj so skratkou WIG, ktora

ridavného materialu. ochédza z nemciny a znamena Wolfram Inert Gas.
y




Dielenské prace a kooperacia

Lepenie

Sendvicové panely s réznym druhom vyplne
(polystyrén, styrofoam, minerélna vina, preglejka),
dvere, priecky (s poziarnou odolnostou - El do 30,
EW do 60), protihlukové komory, RTG panely

a dvere, atd.

Maximalny rozmer 1500 x 4200 mm.

Zasklievanie

Standardné sklo, bezpe¢nostné, RTG sklo, protipoZiarne,
zrkadla, presklené dvere a panely, vytahové Sachty,
kabiny, atd.

Montdz a kompletovanie zostav

Kompletovanie vyrobkov a zostav, strojov a zariadeni
podla poziadavky.

Elektroinstalacie

Svietidla do cistych priestorov, cirkula¢né jednotky,
zapajanie elektrickych komponentov vyrobkovych
radov, vyrobky s reguldciou, sine¢né kolektory,
hybridné vyrobky, atd’.

Kooperacia

Externe zadavame a s dodavatelmi za va vykomunikuje
tieto ¢innosti:

e Delenie materialu laserom a plazmou

e Pieskovanie, balotinovanie

e Skruzovanie plechov

* Mokré lakovanie, kataforéza, zinkovanie




Praskové lakovanie

Povrchova Uprava kovov praskovymi vypalovacimi
farbami, tiez nazyvana ako praskové lakovanie,
praskovanie alebo niekedy aj ako ,komaxit”, i
.komaxitovanie”, je modernou technolégiou
povrchovych Uprav kovovych vyrobkov, pri ktorej
sa praskova naterovd hmota nanasa striekanim v
elektrostatickom poli.

Nespornou vyhodou praskového lakovania je, Ze
je jednou z najekologickejsich metdd povrchovych
Uprav, pri ktorej nedochadza k p oskodzovaniu
Zivotného prostredia ani zdravia ludi.

Linka pre praskové lakovanie H+V

Odmastovacia a oplachova komora
TKS 045.00K

Obojstranna nanasacia komora
MAJKA 3821PD

Logickym dbsledkom toho je, Ze spotreba
praskovych farieb neustdle rastie a dochddza k
postupnému nahradzovaniu klasickych mokrych
farieb. V nemalej miere tejto rastlcej spotrebe
napomahaju aj vyborné fyzikdlno-chemické,
mechanické, estetické a antikordzne vlastnosti
findlnych povrchov ako aj ekonomické dévody.

Prvoradym cieflom FOR Clean a.s. je splhat
poziadavky zakaznikov kladené na kvalitu povrchu,
ktoru zvySuje i chemicka a mechanicka preduprava
kovovych materidlov. Stcasne sme schopni flexibilne
reagovat na poziadavky ohladom zmeny odtiefiov
a prispdsobit sa terminu dodavky odberatela.

Vypalovacia pec TKS 120.PKZVO



Sirokd skala moznosti

Ponukame praskové farby od réznych dodavatelov

a Siroku skalu odtienov farieb stupnice RAL réznych

povrchov.

® epoxy-polyesterové (urcené pre vnutorné pouzitie)

e epoxidové (urcené pre vnutorné pouzitie)

* polyesterové (urcené pre vonkajsie pouzitie)

e polyesterové fasadne (uréené pre vonkajsie pouzitie s vyssou odolnostou proti UV Ziareniu)
* polyuretanové (urcené pre vonkajsie pouzitie)

e farby réznych povrchov — hladké, jemné alebo hrubo Struktdrované

e farby réznych stupriov lesku — lesklé, pololesklé, matné

Povrchovo upravované materialy

11373 Pozink Nerez Hlinik

Preduprava vykondvana Vyrobné moznosti

nasledujucimi krokmi
V nasich komorach dokazeme praskovo
lakovat diely az do velkosti a hmotnosti:

e Dlzka 4000mm

e Vyska 2400mm

e Sirka 1200mm

e Uhlopriecka 5000 mm
e Hmotnost 150 kg

1. Odmastenie + pasivacia
(pouzitie nanotechnoldgie)
2. Oplach priemyselnou vodou
3. Oplach ¢istou vodou
4. Oplach demineralizovanou vodou
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ﬁ Skusenosti od roku 1999 @ Moderné strojné vybavenie Certifikovana firma

1999
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