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Presklenie prieCkovych panelov

RTG PRESKLENIE PRIECKOVYCH PANELOV

RTG presklenie prieCkovych panelov je d'al§im prvkom spolo¢ne s prieCkami a dvermi pre
vybudovanie Cistych priestor s ochranou proti RTG Ziareniu. Svojim prevedenim je vhodny
predovSetkym pre nemocni¢né prostredie, priestory v priemysle farmaceutickom,
elektrotechnickom, strojarenskom, potravinarskom ...

VIAC INFORMACIi, FOTOGRAFIE

TECHNICKE DATA

Typ

RTG presklenie prieckovych panelov

Hriibka panela
100 mm

120 mm

60 mm

80 mm
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Sirka vyska
1190 mm 1000 mm
1190 mm 800 mm

Maximalny rozmer stavebného otvoru 1190x1000x120 mm!

Minimalny rozmer stavebného otvoru 640x800x60 mm.

(1190 je max. Sirka panelu)

Panely s inou $irkou je potrebné vyrobit ako atyp.

Min. rozmer Sirky 560 mm, max. rozmer 1190 mm. Min. rozmer vysky 800 mm, max. rozmer 1000 mm.

presklenie s ekvivalentom 1mm olova

presklenie s ekvivalentom 1,5mm olova

presklenie s ekvivalentom 2 mm olova

atyp

bez zaluzie
atyp
zallzie magnetické

zallzie mechanické

na pohl'adovej strane
na strane nepohl’adovej
na oboch stranach

Pozor u magnetickej zaluzii je ovladanie mozné iba z jednej strany, Standardny odtier ZalUzie je S156 podl'a vzorkovnika vyrobcu, zakaznicke
podl'a zakladnej stupnice RAL. V poznamke je potrebné uviest &islo prislusného panela, v ktorom je ovladanie zalizii prevedené.

plech v odtieni RAL 9002
plech v odtieni RAL 9016
Nerezova ocel AlSI 304
komaxit v odtieni RAL

Typové prevedenie

Atypické prevedenie

Typové prevedenie

0 - jednoznacna $pecifikacia z ponukanych variant

Atypické prevedenie

Q - atypické rieSenie, ktoré sa neda jednoznacne $pecifikovat pomocou kédu
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